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Clad plate process procedure 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

note： ★－special process，▲－key process 

原材料采购原材料采购原材料采购原材料采购 

原材料入厂检验原材料入厂检验原材料入厂检验原材料入厂检验 

返返返返  工工工工 

焊补处的挖磨焊补处的挖磨焊补处的挖磨焊补处的挖磨 

外观外观外观外观、、、、UT 检查检查检查检查▲▲▲▲ 
 

运送爆炸场运送爆炸场运送爆炸场运送爆炸场 

 复材清理复材清理复材清理复材清理 

涂保护层涂保护层涂保护层涂保护层 

 基材基材基材基材贴贴贴贴 

合面打磨合面打磨合面打磨合面打磨 
 

爆炸复合爆炸复合爆炸复合爆炸复合★★★★ 

爆炸复合板清理爆炸复合板清理爆炸复合板清理爆炸复合板清理 

运回加工车间运回加工车间运回加工车间运回加工车间 

第一次超探第一次超探第一次超探第一次超探▲▲▲▲ 

确定补焊位置确定补焊位置确定补焊位置确定补焊位置 

★★★★ 焊焊焊焊   补补补补 

对焊补处的修磨对焊补处的修磨对焊补处的修磨对焊补处的修磨 

UT+PT 检查检查检查检查▲▲▲▲ 

热热热热 处处处处 理理理理 ★★★★ 

取样取样取样取样    理化检验理化检验理化检验理化检验 

校校校校  平平平平 

切边切边切边切边、、、、整边整边整边整边 

成品检验成品检验成品检验成品检验 

报废报废报废报废 

第二次超探第二次超探第二次超探第二次超探▲▲▲▲ 
 

表面质量检查表面质量检查表面质量检查表面质量检查 
 

发发发发   运运运运 

基材复材配对基材复材配对基材复材配对基材复材配对 

发料发料发料发料、、、、下料下料下料下料 
 

拼拼拼拼 焊焊焊焊 ★★★★ 

检检检检  验验验验 

检检检检 验验验验 

 机械抛光机械抛光机械抛光机械抛光  表面酸洗表面酸洗表面酸洗表面酸洗 
 

 产品包装产品包装产品包装产品包装  产品产品产品产品标示标示标示标示 
 

产品入库产品入库产品入库产品入库 

退料 

不合格 

合格 

合格 

不合格 

需再补焊 

不合格 

Raw material 

Inspection 

redone 

Repair grinding 

visual、、、、UT▲▲▲▲ 
 

explosive site 

Clad material cleanness, base 
material grinding 

Explosive clad
★★★★ 

Clad plate clean 

Back to factory 

First UT▲▲▲▲ 

Repair position 

★★★★ repair 

Repair welding 

UT+PT▲▲▲▲ 

HT ★★★★ 

sample    phy-chem 

leveling 

cutting 

inspection 

scrap 

Second UT▲▲▲▲ 
 

Surface inspection 
 

Delivery 

Clad base pair 

dispatch 
 

weidling ★★★★ 
inspection 

testing 

Machining and pickling 

Packing and identification 

Storage  

return 

negtive 

pass 

pass 

negtive 

Re-repair 

negtive 


